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SROUB M12 + MATICE
+ PE KRYTKA
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VYKAZ MATERIALU ZABRADLI
N , DELKA CELK
C. , DELKA | HMOTNOST | HMOTNOST
. PRVEK POPIS MATERIAL| ks CELK. | HMOT.
POLOZKY [mm] [kg/m] [kg/ks]
[m] [ke]
1 SLOUPEK JEKL 80x60x3 S235 R | 1 30 6,31 0,19 0,03 0,19
2 SLOUPEK (spojka)  [JEKL 70x50x4 S235 R | 1 130 6,51 0,85 0,13 0,85
3 SLOUPEK JEKL 80x60x3 S2350R | 1 1025 6,31 6,47 1,03 6,47
4 MADLO U 100/60/4 S2350R | 1 1800 4,57 8.23 1,80 8,23
5 | PRICLE P40x16 S235 R | 2 1720 5,02 8,63 3,44 17,27
6a | SVISLICE P30x8 S235JR | 13 800 1,88 1,50 10,40 19,55
6b | SVISLICE P30x8 S2350R | 2 180 1,88 0,34 0,36 0,68
KOTEVNI SROUB  [M16 (etné matic) |NEREZA4| 4 160 0,19 - 0,77
PATNI DESKA P10x200x200 S235 R | 1 - 8,16 - 8,16
VSUVKA (Wplii) P3x90x100 S235J0R | 2 - 0,21 - 0,42
10 | VSUVKA (madio) P3x180x100 S235 R | 1 - 0,42 - 0,42
11 | SPOJOVACI SROUB [M12 (wietné matic) |NEREZA4| 1 95 0,08 - 0,08
CELKOVA HMOTNOST PANELU (+2% SVARY) [kg] 63,40

TENKOSTENNY PROFIL

U 100/60/4

POZNAMKY::

- TRIDA PROVEDENI EXC1 DLE CSN EN 1090-2+A1
- MATERIAL S235 JR
- VSECHNY HRANY BUDOU ZAOBLENY V POLOMERU R =2 mm
- POVRCHOVA UPRAVA:
ZAROVY NASTRIK ZnAl15 TL. 100 um
+ UZAVIRACiI PENETRACNI NATER EPOXIDOVY TL. 40 um
+ EPOXIDOVY NATER VE DVOU VRSTVACH CELKOVE TL. 120 um
+ VRCHNI NATER POLYURETANOVY TL. 60 um
ODSTIN VRCHNIHO NATERU URCI INVESTOR
- CELKOVA DELKA ZABRADLI PRO MOST t. km 0,410 JE 20,4 m;
HMOTNOST ZABRADLI JE UVAZOVANA 40 kg/m

- PRED NASAZENIM ZABRADLI NA SPOJKU BUDE SPOJ OPATREN TUKEM,
ABY BYLA POZDEJI MOZNA DEMONTAZ PANELU

SOURADNICOVY SYSTEM:  S-JTSK
VYSKOVY SYSTEM: Bpv
GENERALNI PROJEKTANT Odp. projektant Techn. kontrola VODOHOSPODARSKY
ING. PAVEL MENHARD Eggr\é%ﬁ VYSTAVBA a.s.

150 56 Praha 5

ING. JliIHLQR

Odp. projek\éunt
ING.MARTIN PLSEK

PROJEKTANT

Vypracoval

KLARA GERNESOVA, DiS DIPONT s.r.o.

KiT$skd 1432/18

/1 C / 400 01 Usti nad Labem
et e ”
Kraj Pardubicky Obec PFeloud
Investor Mé&sto Pfeloud K.0. Preloud Soubor D.2.9_Schema_zabradli_0—410.dwg
R . Form&t o6xA4
Revitalizace Svarcavy (Fkm 0,200 — 0,723) — 02,2071
D.2 — SO 1.2 Rekonstrukce mostu ¥. km 0.410 Stupe#t DPS
Zakdzka 3850,/002
Me&¥itko Vgkres &.:
SCHEMA ZABRADLI 1:25,1:10,1: 5 D.2.9




